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1.SIVA IMALATI

o Zenon Panel el ile veya makine ile sivanabilir. Esas olan sivanin yiksek mukavemetli bir harg
olmasidir. (28 gunlik mukavemet 12MPa ve Uzeri).

¢ Kullanilan galvanizli ¢elik hasirin zamanla korozyona ugramamasi igin, siva harcinin kireg gibi
korozif maddeler icermemesi gerekir.

e Zenon Panel siva imalati panelin her iki ylizeyine 3cm den daha ince olmayacak sekilde tatbik
edilmelidir.

1.1. Siva harcinin hazirlanmasi

Cimento bazli siva harci, betonyer veya farkli karigtiricilar ile santiyelerde
karigtirilabilecegi gibi, hazir beton tesislerinden de siparis edilebilir.

Hazir beton tesislerinden siparis edilen yas siva, mukavemet arttirici ve priz almasini
geciktirici katkilar ile santiyeye mikserler ile sevk edilmektedir.

1m?® harg igin yaklasik karisim oranlar:

* 1m?® yikanmis ve milsiz 0 - 4mm tane biyikligiinde kaba disli kum
* 350kg Portland Cimento
* 200It su

1.2. Siva harcinin tatbik edilmesi

e 1.adim - serpme siva: Zenon Panel duvar sivanirken ilk kat olarak yizey tutuculugu yiksek
bir serpmenin atilmasi gerekir. Atilacak serpme sadece esas sivaya zemin olusturma
amaglidir. Serpme harci sadece ¢imento, ince kum ve su karigimindan olusturulur. Serpme
kat prizini almaya bagladiktan, kuruduktan sonra ikinci kat atilabilir.
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¢ 2.adim - kaba siva: Yukarida karisim oranlari verilen ¢cimento bazli siva harci, yaklasik 1,5
cm kalinhginda tatbik edilir. Zenon Panel hasir telleri kapanir. 2. Adim uygulanmasi
tamamlanmis ylizey purizli olarak birakilir. Yeni bir tabaka uygulanmadan énce mevcut
tabakanin yeterince kurumasi ve rétre yapabilmesi icin beklenmelidir.

o 3.adim - kaba siva: Kalinhgi toplam 3cm den az olmayacak sekilde anolar yapilir. Ardindan
kaba siva imalati tamamlanir.

e 4.adim - ince siva: Zenon Panel duvarda ince siva olarak algi siva dahil her tir siva
malzemesi ve uygulama sekli tercih edilebilir.

1.3. Sivamada yardimci makine ve aletler

Zenon Panel sivasinda esas olan sivanin mukavemetidir. Sivanin makine ile puskirtme olarak
tatbik edilmesi harcin daha kisa sirede ve iginde daha az hava boslugu kalacak sekilde
uygulanmasina olanak saglar betonda sikiligi arttirir.

Zenon Panel siva harci ¢gimento bazli ve 0-4mm kaba disli kum ile yapildigi i¢in kullanilacak
makinenin bu ¢apta agregali harci karistirmaya ve pompalamaya elverigli olmasi gerekmektedir.
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Harg karistirici betonyer Harg karistirici ve bombalayici siva makinasi

Muhtelif marka ve modellerde puskulrtebilen siva ve sap makineleri piyasada mevcuttur. Ayrica
bir hava kompresoru ile desteklenmis siva puskurtme kuredi de siva imalatini gayet
kolaylastirabilmektedir.

Hazneli siva puskurtme karegi

Harcin hazneye alinmasi

Harcin duvara puskurtilmesi
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1.4. Siva tatbik edilirken dikkat edilmesi gereken hususlar

e Sivaya baslanmadan 6nce ylzeyin kuru yuzey tutuculugunu azaltici yabanci maddelerden
arindiriimis olmasi énemlidir.

e Siva yapilabilmesi i¢in siva tabaninin ve Zenon Panel duvar yakinindaki hava sicakliginin en
az +5 °C olmasi gerekir. Yakin bir zamanda birkac saatten fazla yagmura maruz kalmis
ylzeylere siva yapilmamalidir. Soguk havalarda veya don slresince siva isine ara
verilmelidir. Siva sertlesmeden 6nce sicakligin disebilecedi disunuliyorsa siva isinin daha
once de durdurulmasi gerekebilir.

¢ Siva karisimi, homojen bir har¢ olana kadar karistiriimalidir.
¢ Siva harci karigtirildiktan sonra en geg iki saat igerisinde tlketilmelidir.
e Panelin bir ylzindeki siva, bir glnlUk prizini almadan arka ytzde c¢alisiimamalidir.

e Yuksek duvarlarin (3metre ve Uzeri) sivanmasi isleminde ilk iki metre sivanmali ve bu kisim
prizini alip saglamlastiktan sonra Ust kisimlar sivanmalidir. Daha yuksek duvarlarda bu islem
2-2,5 metrelik katlar halinde tekrarlanmalidir. Bu yontemle hatasiz ve saglam olarak 10metre
yuksekliginde bir duvar rahatlikla sivanabilir.

e Zenon Panel duvar siva imalati duvarin her iki yuzeyine birden uygulanmalidir. Duvarin bir
yuzunun kaba sivasinin tatbik edilmesinin ardindan ertesi gun diger yizinun sivasi da tatbik
edilmelidir.

e Kaba siva tamamlandiktan sonra sivanin ¢ivi, mala veya tarak ucu ile dizenli olarak ¢izilmesi,
sivanin hararetini daha kolay atmasini ve ince sivanin daha kolay yapigsmasini saglar ve rotre
gatlaklarini 6nler.

e Siva tabakalari tarif edilen sayida ve kalinlikta uygulanmalidir. Yeni yapilmis siva,
gerektiginde ilk sertlesme slresince saganak yagistan korunmalidir.

e Yuksek mukavemetli siva harci kullanildidi i¢in, priz suresince yeterli sulama uygulanmalidir.
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